Razmatranje uticajnih faktora na kvalitet odrzavanja
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analizom Imobilizaci, broja defe-
eaia na 100,000 km i broja vanrednih
soravki-na 100000 km predanog paa
cronoliva dobigaju se rezullal kol ne
rzoovolavaiy nl vearta toleranng
z=hiewva, Aexuliai | nekoliko puta nad-
Ta-Guju  uobidajene norme draglh
Telazni- o Prvl faktor kojfi dirakting |
napise ulite na tehnilku Bprawnost
akamodiva jeste kvaiel odriavanra.
Orugi faktor kofl wide na tehnicku
=oravnast lokomaotiva jeste sama kon-
strukcifa bokomotive (koncepcija, ko-
ratane kvalitenih elemanata | sklopo-
4 | druga) | kialitet izrade lokomative,
Ma dnagl faktor se moge mako | dali-
=itno uticati, | to na koncepciju 58 ne
=oda vlicatl, & na koristanjg kvaliteinl-
f alemanala l skiopova | kvaiilel izrade
—ofa se uticall tokom odrZavana take
&0 8 se obaviatl supstitugia | maditi-
sacips oproma lokemotiva, Tredi fakior
aji utida na lehniGku ispravnost ks
mativa jEsu nadin | uslov eksploatac-
= Madin up-revljanja podrazurmevs
nanje | obu-tencst maginovoda, a
ssiowi eksplo- atacke podrazumevaju
evalite! pruga (gomyjl stro), kontaktna
—waza, zasila prudnih prelaza, mo-
cugnost odrona, slainost | promenii-
vost brzing kreta-nja. postojanje krivi-
~a padova, 0spona id). Na ovaj fuk-
o g8 u Odrdavanju lokomoliva ng
Tada utlcat, pa necea ni biti analiziran,
=3 napomanosm da-on nije 2anemasliv
zatehnléky ispravnost lekomotiva, Ne
~atin upravijanja se moze ulicali bez
velikih ulagania, all na uslowve eksploa-
szcije s mods ulicatl samo welikim ula-
panjem rada i finansigskin seedstava.

Pl faktor za poveda-njg fehniéke
ispravnost lokomoliva [este kvalies
odrzavans, na kaji utkbu;

1, struedfnosti i cbutenast osoblja ka-
j& radi na cdriavanju [chamativa,

2 postovane utvidene tehnologije
odriavanja lokomaotiva,

3, kvalitat rezenvnib dalova,

4. kwalited ulvrdene tehnologije odi-
Favanja lokomotiva,

Analzom slanja slica@E ova Jedinl
fakiora na lehniSku spravnost 1okamo-
tiva mofe sa dodi do saznanja 5ta treba
uéingi g bi se utica] ovih Faklora usme-
o take da lehnitka ispravnost bude
veca, odnosno da broj defekata i van-
rednih  opeavki na 100000 km
predenog pula lokomotiva | prosenat
imobilizacijs budu manl. L) ovom raz-
malranju coutvadends @ odriavane o-
komodiva, i totekude odriavan]s, Sto se
ponosi | na putnicke i teratne vagone,
efekiro | dizel-motarme vozove, Kao |
redovna ooriavanjs.

1. STRUGNOST | OBUCENOST
DES0RLIA KOWE FADIL MNA
ODRZAVAMNIL LOKOMOTIVE

Inerniar, lehnifari | kvalifikovard
radnicl po dolasku na rad u depoe 23
odriavanje lakomoliva iz Skole donasa
solidne apste | tearsko znanje koje je
dovoding za potetak rada Praktiéno |
specifitng znang potrebno za odr-
Favanje lokomativa vrlo @ malo | za rad
gotowvo nedovoling. S8 pokstkom rada
na cdriavan|u lokomotiva podinge | St-
canja iskustava i kankiomit saznan)a
vazanin za odréavanje. Mall brof knjiga
i galove nepestojania uputstava pred-
staviia valiku teskodu U sticanju znanjz
| nepotratino gubljen]s vramena koje se
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tredi na luten]a prillkom sticanja novin
znanje. Puno vremana ne bi bilo Zzgu-
hlizno da postoje knjige | upuisha |
pored nedaostalxa knjiga | uputstava,
do nowih znanja osoble na odrzavarju
moaglo bi dodl organizovanim sfica-
rijern specifinin Znanja za radnike svih
ranimanja i nivaa obrazovan|a, Ovaloea
organEovana sticania znanja vodii b
iskusm stoudniaci Koji rade na odr-
Favanju lokomotiva, Tokom rada na
prencdenju svajih znanja onl bl bl u
prilici da ta svoja 2nan|d sistematzuju i
u abliku skriptl i knjiga doprinesu po-
boifEanju broja knjiga il uputstava koja
nedosiajy. Sastavijanje programa po
koma bi se |zvodila ova obuka je obi-
man | odgoworan posao i stvar |& odu-
kg ha bi program sacdinio, ko odobrio
za kori&fenje 1 ko organizoven iizvo-
dio, Jedan od nadina mogaa. bi bitl
organizavanie straénih sastanaka inde-
mjerakog kadra koji ima viSegodiinjs
iskustva | staZ u depoima za odriava-
nje. Wa ovakyim sastancima bi e usva-
jila koncepcija, sadria) | welidina pro-
grama, keo i nadini izvodenja progre-
ma. Keada sa pragram sadini | adatr,
mode se pristupii realizac, odnosno
poatku organizovanog sticanja na-
rja za osoblje koje radi ra odrzavanu
lokomativa. Posle ovog arganizova-
nog obrazovania, L. stican|a praktignit
Franj@, proces ovakvog obrazovania
trebalo bl nastaviti jedanput godEnga
za s5va radnike, a 28 Nnovozapaskans po
prijgmu | U toku pripravniCkog SIRla
Pared ovag Organizovanog obrazo-
vanja, a radi provere cbutanost oso-
blj& koje radi na odrizvanju, rebalo b
arganizaovati | provens znanja cbutava-
nih radnika, Tako zatvoren krug obra-
zovania cbuka— provera je pivi, lak,
jeftin i ez znedajnog ulaganja nadin da
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SeCode 00 pOveCana Nivod Stutncst
i oDusenost oaobla koje radi na
orrkavan|u lokomotiva, Sie je jecan od
piedusiova Za povecangs lehnicke
ispravnasli lokomotiva,

2. POSTOVAMIE UTVROENE
TEHNOLOGIE ODRZAVANIA
LOKOMOTIVA

Zajednica jugostovenskin belezmca
Fravlinikom 241 pronlsala e oopsie
koncepelju, canovng nadelp odrdea.
njavoznin sredsiava, wEte odriEvEn|E,
cikluze odrfavanja | druge postupke
kaje je bilo patrebno unsti U ovaj pra-
wilmik o odriavanju voznih sredsiava,
Uz o peawiinik pastaji @ oprilag kaji
Sadri abirm radowd 28 wozna Sredsbea
Croirm radond 58 Sasiaji iz obima rada-
wil za kantrodne peagiedss | obima raca-
vl zga reclowrn aprivke. U abimu ra-
dova ji nabeojang koje 58 oparacis
na kajim sklopovima 1 elementima iz-
wisdl, na ko kesdrainien peagleding
i kod kajit radovrah opravki.

Ma osnove proiovodacke doku-
mantacips, preporuke proicvodada |
iskustava drugih Feleznikih uprava,
Instiut *Krilo Savic” = izrada upuisive
za opravke skicpova | slemenaa oo
serjama voznih sqedstava Ova upual-
SIvA sadrie ehnolofiju 28 apvavku
sklopova | elemansia 72 redowres | van-
redne opravke Sa raZradaenim merminm
Estama po sklopovima | elementiima
WEZNIF sredsiava.

Za Koetralng pragiese kop se izvede
U dapoima ustanovljens su lisie pre-
glada w kajima je iz priooa Pravinika
241 1aksatwno nahrojao opls radova i
na kaojim se uredapma Sprovodn Kon-
trala u zavisnosti od ranga peegleds
(Podo Pyz). Uz ove liste bi trabale da
Pt | uputstvo za rad uikome bi bila
data tehnalegija sa opisom operacia
kaje se spronvode pri svaka kontrob i
pragledu skiopa ill elementa sa mar-
mirf EEtama za Swaki rang pradvidenih
pragheda. Jwakva uputsivane posick,
vat se pregledi wis prema listama
pregleda u zavisnasl od znan|a | isku-
stva izvriioss koje nisu ujednalena niti
proveravena. Zhag ovagsjeledko pra-
bt podtovange uividene tennalogiie jer
ne postoji utvrden nadin za prowvend
nanja izvrkloce | pisand jragova o
merenjima prssom Rontialnen gregke-
da Da ki megio da se wede pradays
utvrdene tehnalogije, potrebno & da
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S8 Zrade upuisiva za peegleds (na
garovu Fravinika 241 0 Upuisha za
apravke Instiuta “Kinls SawicT] kop e
pradstaviall propesanu tehnologiju |
Exolovania ill proveny znana izveEiaca
kaji rade na odriavanju vaznih sredsta-
Vi

3. HVALITET REZERWVHNIH DELCWVA

Rezerdni delov koji se ugraduju kod
icvodenja komrodnib pregheda i rackaw-
rih opravkl nabavijaju s iz uyaza il od
dormacin proizvodata. fa rezanyne de-
lonv: proizvodadi uglavnom iy aleste
O Evalitetu ako Su o pitanjue Skkapayi s
elementi kof imaju vainiju Tunkciju
Fod catalin delova atestl 58 ne 2da)u
all 50 b proizvock sa ustaljgnom shno-
Iegijoam Kop @ cvenda 2eteznica. Lglay.
nom, S0 s2 te kvaliietn rezervnin
detova, welikin prooiems nema i ako s
preablam pojave, w oogoNoI BB A
izwodlaten: se lako resavaju, 1 58 pra-
nachl oy @ kvasemnijl prozeaosd kol
garanfuju kvalitel  swoph proawsds
Haonfrofu kvaliteta rezarvnilt delova wda
Rontrainl orgare Zedeznice Rod prode-
vodada ili pri prijamu rezarenitt dalova
u magacinge rezervnin delova Veliki
prialem kod rezenmifl datava [B5tE nji-
Fdva nabavka 28 1o ne spada u obdzst
kvaliteta rezersnih dalova

4. KVALITET TEHMNOLOGIIE
DORZAVAN.IA

LI taski ppclan i dva izreens su neks
kanstatacie o kvalietu tshnologee odi-
davanja waznib sradstiva, Veza izme-
e sulnosti oschlia koje adi na
adraavanju, lehngogije cdizevania |
rezulteia odedavania 2 direking, i ta St
55U srutnast radnika | lehnchogys na
wisenm nivou, rezuliati su bl U tshna-
logii odriavanja postoji nadostaiak
slanog pratenja i analizes rezultata rada
CUNZEGanE o Sl Svidenticanja swn
kwasova (cefakata § kvarog atkrivani
na kemroanim pregeedima)  rad po-
bolifania  tehnologie  adelavania
Owakvirn pradenjem dodlo i se do saz.
nanja na kaje skloponee | Slomonte reks
abraiiti paznju da bi se njihave kantrola
poosinla, na canaovu Gega bl se dodlo
di zakljwika o uzrocima kvarova Pro-
raladengem Wroka kvarova moglo i
so uticali da do njih vige ne dalaz
LIGzanis se maze Swesti na progisanje

krawasl] ramE zd kantrod il zaeméenu, i
onistupangg modifkacijama & droegim
mErEmE da Hose poboljsala lehnicka
mpravnast waznibe Sredsieve Znad
praceriern  reaulialg  odiiavania
prowtavaniem ehnologije cdrieana
LUz propiswvane Sa kako, kad | gos
praliti mole 58 poshicl puno u povedan.
wkEnnicke iBoravnosi voenih sredsta-
va, Sime 5e poatidu ustede | smanjens
troshova polreondh za  odrievan|e,
Fracsnje 55 mofe olakiati | ubrzath
uwilanjsm ratunawa u ovaj proces, pa
i ag kiasifinacija | obesda kvarowa mo-
gle chjedsult 2 obzirgm na wed broj
dapoa u kajima s wrsi odriavan|e.

ZinJICAK

Chibrdeeanie vORAE Srecstava g wka
SIOEGT SSem u oS slaZenijam sistemu
ki sk zove kolepnica, Sirolni pristiop
HOjl podrazumaa snimak stanja, anali-
ruEtEn Al prediog ra pobalisanje modae
de poaljsa reruitéte odrizavanja, Ula-
GEnE o promane natina izerdenja rada
I prOCesy cadr2enana Beznalana suw
cdfnasy ne ana sredsiva kojg su do
spda ulodend u odriavarge (depoi,
masing, urgdaji, alal, instremant | dro-
o, L ovom Slanku razmaliand je stan-
jB u oonlest strudnost | obutenost
izvrsilaca i slanje lehnciogie odrZzavan-
& woznih sredsiava. Orgenizavanc po-
vaarge rivod stulnosti | corazova-
nosl svin nvoa shrazovanja ne cahte-
va gotoed nikakeo Aagan @ i treskove,
a smanjenje rofxova | uileds ko bl
ge Oofnlg nd povadany kvalata odr-
IEvENR, A Samim tm i na iEnnicko
ISpravnasl wazea, Dilg bi valike, PoSio-
vER|em lahncloges cdriavana, njenim
Fracenjem | proutavanjem | prong.
laZenjem toljih obska tehnalogije odr-
Zavama takode se mnogo maode uticel
na Smanjerngs rodkova odréavania, od-
AEEra fa pavadanis ullsde | pavesan-
j& kvalitota odrzmeanja, Smanjens imo-
bilizacie kod serije 441 u # TP Beagrad
58 30% na 20% znadi priblifno deset
lokamitiva viSe o sachracaje. Jedan
procanel imobilizacie znads prikEing
jRadnu ICEomotivie van Ssacoracaja
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